Malowanie proszkowe dla opornych cz. VI

URUCHAMIAMY NOWA MALARNIE

Pomimo spowolnienia gospodarczego inwestycje w nowe urzgdzenia do malowania proszkowego sg
kontynuowane i moze szczegdlnie teraz, kiedy efektywnosé produkcji i ciecie kosztéw sg absolutng
koniecznoscig, warto sie przyjrzec jak szybko dostarczony sprzet zaczyna zarabiaé na siebie, a
uzyskiwane powtoki sg wolne od wad i jakos$cig odpowiadajg naszym oczekiwaniom. Poza tym, czy
aby dokonalismy wtasciwych wyboréw decydujac sie na takie, a nie inne proponowane przez
dostawce rozwigzania techniczne. Dlatego niniejszy tekst poswiecam sprawom, na ktére nalezy
zwrdcié¢ uwage podczas finalizowania inwestycji w malarnie proszkows.

Przyktadowa inwestycja

Przyktadowa inwestycja to nasza malarnia. W kazdym konkretnym przypadku mamy do czynienia z
nieco inng wielkoscig inwestycji, réznym jej zaawansowaniem technicznym i-rozwigzaniami
zainstalowanego sprzetu oraz indywidualnymi warunkami zabudowy w infrastrukturze zaktadu.
Pomimo odrebnosci poszczegdlnych rozwigzan taczy je jeden wspdlny cel —malarnia musi zostac
uruchomiona a zainstalowany sprzet powinien jak najszybciej prawidtowo pracowad.

Przyktadowa inwestycja to réwniez warunki finansowe zakupu zabudowy malarni. Niezaleznie od
tego, z ktérym z dostawcdw mamy do czynienia, w przewazajgcej.ilosci przypadkéw wiekszosé
ciezaru ptatnosci jest planowana w pierwszej fazie inwestycji, czyli przy zamoéwieniu i w chwili
uruchomienia dostawy poszczegdlnych urzadzen. W sumie nie ma czemu sie dziwi¢. Takie sg prawa
rynku i podziatu ryzyka. Dostawca projektujgc i wykonujgc zabudowe malarni pod zamoéwienie
konkretnego klienta musi by¢ pewien, ze zostanie ona odebrana, a zainwestowane pienigdze zwrécg
sie z zyskiem. Poza naprawde nielicznymi przypadkami, kiedy udaje sie sktada¢ urzadzenia
technologiczne malarni z gotowych zespotéw, kazdy projekt jest powigzany z warunkami jakie ustala
klient i jakie stwarza posiadana przez niego infrastruktura. Dlatego tez malarnia gotowa do wysytki do
firmy ,,A” moze by¢ catkiem bezuzyteczna na potrzeby firmy ,B”. O tym problemie wiedzg dobrze
wszyscy, ktorzy kupili uzywane linie technologiczne i moze wtasnie dlatego tego typu sprzet
oferowany jest za bardzo nieduze pienigdze.

Takie, a nie inne ustawienie finansowania inwestycji w malarnie ma niestety czasem swoje
konsekwencje. Z jednej strony urzadzenia dostarczone do klienta sg zainstalowane i pracuja,
wykonujgc przewidziane funkcje. Z drugiej strony jednak zdarza sie, ze powtoki nie wygladajg tak jak
bysmy‘sobie tego zyczyli. Taka sytuacja moze by¢ poczatkiem konfliktu, poniewaz dostawca sprzetu
wiekszosé pieniedzy otrzymat, malarnia pracuje, wiec o co chodzi niezadowolonemu klientowi? O
rozbieznosc intereséw. Klient jest bowiem zainteresowany efektem koicowym, czyli stabilng praca
urzadzen wykonujgcych powtoki z zatozong jakoscig. A do tego trzeba jednak czegos wiecej niz
poprawnej pracy poszczegoélnych zespotéw malarni.

Oczywiste pomytki

Jak juz wspomniatem, a teraz opisze to bardziej obrazowo, malarnia jak dobry garnitur powinna by¢
uszyta na miare, w fasonie zgodnym z biezgcymi trendami i z materiatu pozwalajgcego na zamkniecie
sie w budzecie. Jest jednak jedno bardzo wazne ograniczenie. Wszystko powinno by¢
zaprojektowane i wykonane zgodnie z najlepszg wiedzg na temat technologii malowania
proszkowego. Jesli budzet nie chce sie zamkng¢ ze wzgledu na koniecznos¢ zastosowania zalecanych
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technologii, to czasem lepiej niektére decyzje przeanalizowac kilkukrotnie zanim damy sie namowic
na wybér nie do korca sprawdzonych rozwigzan.

Ofiarg oszczednosci najczesciej chyba pada technologia przygotowania powierzchni przed
malowaniem. Pomimo tego, ze powinnismy wtasnie te operacje procesu naktadania powtok
traktowac jako szczegdlnie wazng. Od niej przeciez przede wszystkim zalezy planowany czas
eksploatacji wykonanego wymalowania. Dobrymi przyktadami nieporozumien w wyborze
przygotowania powierzchni przed malowaniem mogg by¢ niektdre préby stosowania tych samych
kapieli dla stali i stopdw aluminium, czy uzywanie fosforanowania zelazowego dla elementéw
stalowych jako gtéwnej operacji majacej zapewnié dostateczng ochrone dla eksploatacji powtok
narazonych na dziatanie warunkdéw atmosferycznych.

Kabiny aplikacyjne i systemy odzysku proszku bywajg réwniez nierzadko dzietem bardziej ksiegowego
niz konstruktora. Gtéwnym problemem wielu eksploatowanych kabin jest ich zbyt mata wielkos¢ w
stosunku do ilo$ci zainstalowanych aplikatoréw. Dzieje sie tak, gdy chcemy oszczednie , podkrecic¢”
wydajnos¢ linii na etapie projektu. Rozwigzanie to czesto uniemozliwia uzyskanie dobrej jakosci
powtok, poniewaz poza innymi przyczynami, powietrze wewnatrz kabiny jest stale na tyle
zjonizowane, ze napylany proszek przetadowuje sie i osiada mato efektywnie. Skutkuje to tym, ze o
mozliwosci kontroli grubosci napylanej warstwy, czy uzyskaniu gtadkiej powtoki bez ,skorki
pomaranczowej” mozemy zapomnieé. W przypadku wyboru rozwigzan odzysku proszku gtéwnym
»grzechem” jest zastepowanie, zalecanych ze wzgledu na wiekszg ilos¢ planowanych zmian koloréw
systemow cyklonowych, przez tansze w zakupie systemy filtrowe. Jesli dodamy do tego oferowanie
aplikacji trybostatycznych w malarniach, gdzie nie wyklucza sie stosowania farb metalicznych, to
mamy szeroki wachlarz popularnych sposobéw na ,tansze malowanie”.

Niskobudzetowe piece do utwardzania farb to teznie wyjgtek. W czasie, gdy nosniki energii sg drogie
i beda droze¢, nieefektywne ich wykorzystanie moze decydujaco wptyngc na zawyzenie kosztu
nakfadania powtok. Przewaznie to operacja utwardzania powtoki jest wgskim gardtem
ograniczajagcym wydajnos¢ malarni. Poza tym ma ona niezwykle istotny wptyw na jakos¢ gotowych
wymalowan. Piec w malarni powinien by¢ izotermiczny (mie¢ réwnomierny rozktad temperatury w
przestrzeni roboczej), posiadac dobrze izolowane Sciany i zapewniaé¢ mozliwos¢ petnego usieciowania
powtoki w okreslonym czasie. Najczestszymi odstepstwami od przyjetych regut sg oszczednosci na
izolacji $cian pieca, niedostateczne rozprowadzenie ciepta, zbyt mata moc grzewcza, czy w przypadku
piecéw przelotowychich niedostateczna dtugosc.

Koszt inwestycji w malarnie zalezy w duzej mierze od materiatéw uzytych do budowy poszczegdlnych
zespotéw. Stad tak duza czasem réznica w atrakcyjnosci cenowej ofert poszczegdinych dostawcéw
sprzetu. Kazdy z drozszych materiatéw ma swoj tariszy zamiennik. W momencie uruchamiania
malarniréznice uzytkowe nie sg jeszcze bardzo widoczne lecz po pewnym czasie z grozg patrzymy jak
nasza catkiem nowa malarnia zamienia sie dzien po dniu w gére ztomu. Koszty remontéw i
utrzymania urzgdzen w ruchu rosng w szybkim tempie, a po pewnym czasie i tak musimy
poszczegdlne zespoty zastepowaé nowymi, wykonanymi juz z wiasciwych materiatow. Koszt takich
dziatan jest na tyle wysoki, ze czasem lepiej zastanowic sie dlaczego rdznice w cenie ofert podobnych
urzadzen technologicznych mogg siega¢ nawet 50%.

O odstepstwach od dobrej praktyki w konstrukcji sprzetu oferowanego dla malarni mozna by pisac
bez konica. Powyzsze przyktady podane zostaty jedynie po to aby problem zaistniat bardziej wyraznie
w Swiadomosci czytelnikdw. Jest bowiem niestety wiele przypadkdéw, gdzie uzyskanie dobrej jakosci
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powtok w uruchamianej malarni jest utrudnione przez Swiadome wybory dostawcy sprzetu,
zmuszanego do obnizania ceny oferty ponizej granicy rozsadku.

Uruchamianie nowej malarni

Uruchomienie nowej malarni wigze sie prawie zawsze z pewng iloscig probleméw. Bardzo rzadko
zdarzajg sie sytuacje, gdy wszystko rusza i otrzymywane powtoki od razu odpowiadajg jakoscig
naszym oczekiwaniom. Wiec jesli pojawiajg sie przeszkody w sprawnym uruchomieniu zakupionego
przez nas sprzetu, to nie dajmy sie zwariowad i przyjmijmy za pewnik, ze nie ma w tym nic
wyjatkowego. Zacznijmy szuka¢ mozliwych przyczyn zaistniatej sytuacji i eliminowac kolejne,
zauwazone niedociggniecia.

Inwestycje budowlane nie sprzyjajg zachowaniu czystosci. To banat, ale czesto zapominamy o tym, ze
pomieszczenie malarni dla zapewnienia wysokiej jakosci powtok musi by¢ czyste i to juz w momencie
pierwszego, nawet probnego uruchomienia systemu wentylacji kabiny do napylania farb
proszkowych. Czyste, znaczy umyte na mokro, podtoga (konieczna posadzka niepylgca) i Sciany. W
innym wypadku, wiele zanieczyszczen znajdujgcych sie w pomieszczeniu malarni zostanie zassanych
do wnetrza kabiny i moze tam pozostaé by podczas naktadania pojawi¢ sie‘na pokrywanych
powierzchniach jako wady powtoki. Samo usytuowanie pomieszczenia-malarni moze by¢ réwniez
przyczyng powstawania problemoéw z jakoscig wymalowan. Jesli za oknami mamy pola uprawne lub
taki, a przewietrzanie hali nie przewiduje filtracji powierza, to okresowo mozemy spodziewac sie
pojawienia zanieczyszczen. W takich sytuacjach drzwi i okna lepiejtrzymaé zamkniete. Czy nam sie to
podoba, czy nie, ogromna wiekszo$¢ wad powtok wynika:z niedostatecznego poziomu czystosci w
pomieszczeniu malarni. Niestety bardzo czesto ten problem jest bagatelizowany, bo przy szczesliwym
zbiegu okolicznosci nawet w bataganie, co sam widziatem niejednokrotnie, malowa¢ sie da z
powodzeniem. Gorzej, kiedy cos$ zaczyna is¢ nie tak i wzaden sposdb nie udaje sie znalez¢ przyczyny.
Jesli w malarni jest porzadek przyczyny problemow z jakoscig powtok znajduje sie duzo szybciej, a jak
wiadomo czas to pienigdz.

Czystosc¢ potrzebna w malarni proszkowej i sprawna praca urzgdzen mechanicznych to dwa odlegte
Swiaty. Wszystko, co sie toczy i trze wymaga smarowania. Zwtaszcza w chwili rozruchu urzgdzen jest
ten krytyczny moment, kiedy wszystkie zespoty musza by¢ wtasciwie przygotowane do planowanej,
dtugotrwatej pracy. Czes¢ elementdw jest smarowana automatycznie, cze$é okresowo wymaga
interwenc;ji operatora. Zdarza sie czasem, ze w wyniku chwilowej nieuwagi do sprezonego powietrza
zasilajagcego malarnie, kabiny natryskowej, bgdz pieca, dostaje sie pewna ilos¢ sSrodkéw smarnych
bedac przyczyng trudnych do zdiagnozowania i wyeliminowania wad gotowe]j powtoki. W jednej z
malarni, kilka lat temu spotkatem sie z przypadkiem, kiedy zbyt gorliwy mechanik znacznie przesadzit
ze smarowaniem tancucha transportu zawieszek w linii malarskiej. W efekcie w piecu podgrzany
naddatek smaru tracit lepkosé, skapywat i parowat powodujgc powstawanie ,rybich oczek” na
powierzchni gotowej powtoki. Malarnia byta praktycznie wytgczona z ruchu przez czas konieczny na
czyszczenie, a zalegte zlecenia trzeba byto malowaé w kooperacji.

Malarnie proszkowe sg budowane czasem w miejscach przypadkowych, wykrojonych z hali, gdzie
prowadzone sg inne procesy technologiczne. Spotykatem sie z umiejscowieniem pomieszczenia
malarni w sgsiedztwie spawalni, czy obrébki mechanicznej. Jesli mamy do czynienia z takg sytuacja,
to trzeba pamietad o jak najlepszym oddzieleniu pomieszczen i zabezpieczeniu ciggéw
komunikacyjnych, tak by ewentualne ryzyko wymiany powietrza byto jak najmniejsze. Tym bardziej,
Ze procz zanieczyszczen towarzyszgcych produkcji mechanicznej, do malarni mogg dostawac sie
aerozole srodkéw smarnych stosowanych szeroko w wielu procesach technologicznych. Jesli kto$
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prysnie w malarni smarem silikonowym raz, czy dwa razy, to jak wiem z doswiadczenia pewnie nic
ztego sie nie stanie. W sytuacji jednak, kiedy srodki smarne np. na bazie silikonéw (a takie sie obecnie
szeroko stosuje) sg stosowane w procesie technologicznym, ustawicznie, dzien za dniem, to tego
typu sgsiedztwo moze by¢ dla malarni bardzo grozne i trzeba sobie z tego zdawac sprawe.

Wiele elementéw w zabudowie naszej malarni jest uszczelnianych kitami, czy szpachlami, ktére w
temperaturze pokojowej nie sg zaden sposdb groznie dla procesu naktadania powtok. Inaczej sprawa
sie przedstawia, kiedy w podwyzszonej temperaturze z mas uszczelniajgcych zaczynajg odparowywac
substancje bardzo negatywnie wptywajace na jakos$¢ otrzymywanych wymalowan. Jako przykfad
moge podac fakt autentyczny, kiedy odparowujacy w wyniku dziatania promieni stonecznych kit
silikonowy, uzyty do uszczelnienia szyb w oknach malarni, byt przez dosc¢ dtugi czas przyczyng
widocznych wad naktadanych powtok. Sprawa zostata w korficu wyjasniona, ale przyktad ten obrazuje
ztozong istote problemu.

Oczywiscie przyczyny problemoéw zwigzanych z uruchomieniem malarni mogg leze¢ po stronie
dostawcy urzgdzen. Dlatego tez, gdybym kupowat urzadzenia do malarni, to kierowatbym sie kilkoma
prostymi zasadami:

wybdr sprawdzonych rozwigzan daje konieczne minimum gwarancji powodzenia inwestycji
od testowania nowych technologii sg instytuty a nie malarnie klientéw

dostawca urzadzen musi mieé referencje i potencjat dajacy gwarancje krétkiego czasu
napraw w przypadku nieoczekiwanych awarii

dostawca urzadzen powinien mie¢ w Polsce magazyn najbardziej potrzebnych czesci
zamiennych i przeszkolony serwis wyposazony w niezbedne oprzyrzagdowanie.

Jesli jednak wyglada na to, ze wszystkie'urzadzenia malarni pracujg prawidtowo, a powtoki dalej sg
nie takie jakbysmy sobie tego zyczyli, zaczyna sie polowanie na dostawcéw srodkéw do
przygotowania powierzchni i'dostawcow farb proszkowych. Jest to ostatnia deska ratunku. Moze oni
znajdg sposAdb na nasz problem. Wyglada to troche niepowaznie, ale tak przedstawia sie nasza
rzeczywistos$¢. Od kilkunastu lat, nieustannie zajmuje sie pomocg w rozwigzywaniu problemoéw w
kolejnych malarniach tylko dlatego, ze dostarczytem tam farbe proszkowa i wiem, ze jesli nie znajde
przyczyny powstania wad powtoki, czy powoddw problemdw z aplikacja, to najprostszym
wyttumaczeniem bataganu, braku czystosci, wadliwej pracy sprzetu i zwyktych ludzkich pomytek,
bedzie zta jakos¢ farby proszkowej. Nikt nie jest Swiety i oczywiscie zdarzaty sie sytuacje kiedy jakos¢
dostarczonej przeze mnie farby byta przyczyna problemdéw podczas malowania, ale w przypadku
nowych, witasnie uruchamianych malarni, przez kilkanascie lat takich sytuacji nie zanotowatem.
Swiadczy to o tym, ze instalujac i prowadzac rozruch nowo zakupionych urzadzers do malowania
proszkowego mamy inne problemy, ktére zdecydowanie dominujg powodzenie naszych dziatan.

Reasumujac niniejsze rozwazania na temat finalizowania inwestycji w malarnie proszkowg
proponuje, w przypadku jakichkolwiek watpliwosci, co do poprawnosci dziatania zainstalowanych
urzadzen, skonsultowac sie z kims, kto ma szersze spojrzenie na sprawe. Na szczescie poziom
kompetencji osdb dziatajgcych aktywnie w branzy malowania proszkowego stale sie poprawia i warto
skorzystac z ich doswiadczen.
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